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POGO PIN 產品類型

材料選擇

POGO PIN的優勢

電鍍

POGO PIN的應用

POGO PIN使用時的注意事項

平底式（SMT式）：
針管底部平底設計，
易於PCB焊接

焊線式：
針管尾部車成凹
型，方便芯線與針
管上錫

折彎式：
針管尾部定位柱折
彎，便於機構有更大
的空間利用

側貼式：
側貼式的結構
可以減小產品
的厚度

插件式（DIP式）：
針管尾部帶定位柱，
與PCB焊接時有更
好的定位效果

雙頭式：
兩頭都有彈性
，能雙向伸縮

側插式

公座
MALE

直插式 立貼式 雙頭式 側貼式

母座
FEMALE

側插式 直插式 立貼式 雙頭式 側貼式

零 件 材 質

針軸 黃銅 磷青銅 鈹銅 高碳鋼

針管 黃銅 磷青銅 鈹銅 鎳黃銅

彈簧 不鏽鋼線 琴鋼線 鈹銅

鋼珠 不鏽鋼線

塑膠 NYLON6T NYLON9T NYLON10T LCP

包材 PET

a、電鍍要求：
       1、電流傳輸能力
       2、抗氧化及腐蝕能力並能保護底材
       3、可焊性
       4、耐磨性

b、電鍍工藝：
       真空滾鍍

◉ 具有更小的分佈電容和分佈電感，尤其在高頻段，
      更有利於阻抗匹配
◉ 在自諧振頻上損耗更小，有利於高頻信號的高效傳輸
◉ 可以實現大電流連接方案，載流能力可達10A以上
◉ 外形小
◉ 耐高溫
◉ 抗腐蝕性強
◉ 提供客製化設計

◉ 在設計中，壓縮量一般為總行程的2/3；壓入太少，正向力不夠，
     會導致阻抗不穩定；壓入過大，會撞傷針管口，導致卡PIN

◉ 在裝配過程中也要注意讓針管口避位，以免撞傷，導致卡PIN

◉ 與pogo PIN配對的電池接觸片或FPC的金手指不能有髒污、氧
      化等不良狀況

c、電鍍特性：

鍍層 外觀 硬度 膜厚限制 阻抗率 拉伸能力 用途

鍍鎳 銀白色 150~200 120~200 118.5~331 689~840.5 增加抗腐蝕能力

鍍金 金色 78~86 100 11.4~28.9 110~213.5 增強訊號傳輸


